Styrelsens beréattelse &ver
Vasterbergslagens Ingeniérsklubbs
verksamhet under ar 1952

Styrelsen far hirmed avgiva féljande berittelse over
klubbens verksamhet under det gidngna aret.

1. Styrelse och funktionarer.

Styrelsen har under det gdngna aret utgjorts av:

Ordférande: Direktér ] Drakenberg - (1948)*
l:e v. ordf.: Tekn. dr U Lamm (1944)
2:e v. ordf.: Disponent P Ekman (1951)
Sekreterare: Ingenjor H Gillstrém (1949)
Skattmistare: Civilingenjor B Sollergren (1949)
med konsultativa ledamé&terna:
Overingenjér R Alin (1945)
' Overingenjér H Enermalm (1952)
Ingenjor S Ahras (1946)

Klubbmadstare har varit:
Ingenjor A Gustafsson

samt bitridande klubbmistare:
Ingenjér H Bogg
Bergsingenjor K-A Bjorkstedt

Revisorer ha varit:
Civilingenjor B Olsson
Overingenjor D Berggvist
med suppleanterna:
Overingenjor G Wallerius
Civilingenjor G Ohman

#) Artalet anger det ir vederbbrande blev styrelsemedlem.




2. Allmint.

Klubbens verksamhet har huvudsakligen bestatt i sam-
mantriden med foredrag i tekniska dmnen med didrpa
féljande samkvim.

Ett premium pa kr 100: — utdelades for tredje ret till
en gymnasieelev vid Ludvika Hogre Allminna Liroverk,
varvid kvalifikationerna voro goda kunskaper i de tek-
niska realimnena matematik, fysik och kemi. Enligt skol-
kollegiets beslut tilldelades &rets stipendium Birgitta
Sundgren, klass R 3.

3. Medlemmar.

Under ar 1952 ha 52 nya medlemmar invalts i klubben,
En medlem, disponent Anton Ohlsson, Nyhammar, har
avlidit under aret: 9 medlemmar ha uttritt ur klubben
genom avflyttning fran orten eller dylikt. Medlemsantalet
var vid arets slut 461. Arsavgiften, kr 5:—, har erlagts
av 406 medlemmar. (37 personer invaldes i slutet av aret
och ha dirfor icke betalat nagon arsavgift).

Fullstindig medlemsférteckning utgavs i mars 1952,

4, Sammantraden.

Styrelsen har hillit 3 och klubben 7 protokollférda
sammantriden. En studieresa har anordnats. Arsfest med
damer holls i Smedjebacken.

Sammantriden ha i regel hillits pA ordinarie samman-
tridesdag, dvs. sista torsdagen i varje manad utom som-
marmanaderna och som sammantrideslokal har Asea-
skolans forelisningssal utnyttjats med eftersits i sillskaps-
rummet.

Sammantridena ha varit féljande:

Den 31 januari. Féredrag av ingenjor A Holmstad, Fa-
gersta, over dmnet: "Hardmetallen som hjilpmedel vid
rationalisering”.
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Uppgiften med ett nytt material dr att rationalisera
antingen en tillverkning eller en process, sade foredrags-
hallaren inledningsvis och fortsatte att hardmetallen ir
den sista i kedjan av bearbetningsstal och rationalisering-
en vid bearbetning har hirigenom drivits mycket langt.
Skirhastigheten har nimligen kunnat hojas till 60—70
m/min. med hirdmetall emot tidigare 15—20 m/min. med
snabbstal.

Hirefter gav ing. Holmstad en ingdende orientering
om olika kvaliteter och sammansittningar for olika typer
av verktygsstil och redogjorde dven for tillverkningsgang-
en av hardmetall. Utgingsmaterialet fér tillverkning av
wolframkarbid, som ingar i hirdmetallen, ir 70%-ig wol-
framslig. Denna finmales, tvattas i saltsyra, filtreras och
reduceras direfter med vitgas vid hog temperatur, varvid
ren wolframmetall erhalles. Wolframmetallen upphettas
direfter till 1400—1500° C och under inverkan av kol
tverfores den till wolframkarbid. Efter omsorgsfull bland-
ning med kobolt och eventuellt titanoxid, férsintring till
800—900° C, sagning, slipning, firdigsintring vid 1400—
1500° C ir hirdmetallen klar for fastlédning vid hallare.

I avslutningen redogjordes ndgot om bergborrning, var-
vid framgick att hiardmetallen hir under de senaste 7—8
aren slagit ut vanliga borrar och att man kan hilla stor
borrhastighet med hardmetall och borra ca 100 ganger
lingre in med vanlig stalborr.

Ca 70 personer bevistade sammantradet.

Den 29 februari. Foredrag av direktér Thure Oberg,
Huskvarna, éver dmnet: "Husqvarna — en industri i hem-
mets tjinst". :

I inledningen gav direktor Oberg en historik Gver Hus-
lvarnas uppkomst och nimnde att platsen ITuskvarna
har anor fran 1200-talet och Husqvarna Vapenfabrik ifran
1600-talet. Gustav II Adolf bestimde nimligen i borjan
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av 1600-talet att en del bysmedjor i trakten skulle sam-
manféras till Huskvarna for tillverkning av gevir. Efter
omvixlande blomstrande tider och svira r har si sm3.
ningom Husqvarna som storféretag vuxit fram med fn.

ca 5500 anstdllda i Huskvarna, Norrahammars Bruk och
Aminne Bruk.

Féredragshéllaren nimnde si om de rationaliseringar,
som féretagits under senaste tid och om utbildningsverk-
samheten, som bedrivs. Resultatet av detta har lett til]

att produktionen har fordubblats med 10 % mindre antal
arbetare. '

Som avslutning uppgavs att omsittningen 1951 var 145
milj. kronor och att foretaget fn. har export éver hela
jordklotet. 85—90 % av produkterna iro priskontrollerads
och detta har medfért prissvarigheter for foretaget. 1951
var sdledes kostnadsékningen 27 % for produkterna, men
endast 14 % fick tagas ut i form av prishéjning.

Sammantridet bevistades av ca 80 personer.

Den 27 mars. Foredrag av bergsingenjér Géran Nilsson,
Striberg, 6ver dmnet: "Mekanisering av lastning, transport
och uppfordring vid en mellansvensk jirnmalmsgruva'.

Foredragshallaren nimnde i inledningen att den malm,
som brytes i Striberg, ir kvartsrandig blodstensmalm med
50—52 % jirn med lag halt av svavel och fosfor. Huvud-
parten av malmen exporteras.

For malmborrningen anvindes pneumatiska borrmaski-
ner med hdrdmetallborrar, som ha en medellivslingd av
60 m. Malmen fores med skrapspel till tappgluggar och
tippas i vagnar. F.n. anvindes diesellok men évergang
till ellok skall snarast goras, varigenom den nyttiga lasten
kan ékas fran 30 till 55 ton. Frdn vagnarna tippas malmen
i stortschakt medelst lufteylindrar. Lokforaren kan fran
loket skéta tippning och vigning. Stortschakten, som
rymma 4000 ton, mynna ut i en krosstation med en kapa-
citet av 250 ton/tim. En luftreningsanliggning finnes hir
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installerad. Fran krossningen matas malmen ut till ett
transportband, som fér malmen till en vigficka. Denna
mandvreras hydrauliskt med Imo-pumpar. Vid en viss
mingd malm i fickan stannar transportbandet och vig-
ning utféres, varefter malmen témmes i skip och trans-
portbandet igdngsittes anyo. Allt detta sker automatiskt.

Talaren sade avslutningsvis att de rationaliseringar, som
féretagits vid Stribergs gruvor, bero pad brist pd arbets-
kraft. Man forsoker att genom dessa automatiseringar och
iven genom forenklingar av Gverjordsarbete fa fler arbe-
tare fria for brytning under jord.

Sammantridet bevistades av ca 150 personer.

Den 29 april. Foredrag av éveringenjér Ivar Lindstrom,
Ludvika, 8ver imnet: "Besok hos Antipoderna”.

Inledningsvis sade foredragshallaren, att anledningen
till Australienresan var att diskutera nagra storre brytare-
affirer med kunder i Sydney.

Resan startades frin Ludvika den 22 oktober 1951 med
tag till Stockholm och darifrin med flyg till England.
Efter ett par dagars uppehill fortsattes flygresan &ver
Kairo, Karachi, Calcutta, Singapore och Jogjakarta till
Sydney.

Av intrycken i Australien nimndes bl.a. att flyget spe-
lar en dominerande roll i Australiens samfirdsel. Vidare
uppgavs levnadsstandarden vara i nivd med Sveriges.
Arbetstiden dr 36 timmar i veckan. En stor ovilja syntes
foreligga pa grund av djupt gdende sociala formdner.
Immigrationen uppmuntras av staten. 50 milj. innevanare
anses vara en limplig befolkningssiffra, men for ndrva-
rande finnes endast 8—9 milj. innevdnare.

Av resans allvarliga drenden, sade talaren, gick forsta
veckan &t att forhandla med de argsinta kunderna. Vissa
anmirkningar stilldes pd brytarna och dessutom fram-
halls som nackdel det férhallandet, att brytarna koptes
fran ett litet land, som lag mycket langt ifran Australien
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och ndra Sovjet. I Svrigt holls minga konferenser med
olika korporationer och vidare féredrag om "Brytare i
Sverige” i fyra olika stider.

Det var en stor littnad att fi limna Australien, sade
foredragshallaren som avslutning, enir dels arbetspro-
grammet var digert och dels klimatet var ovant. Hem-
resan gick over Fidjisarna, Honolulu, Los Angeles, New
York, London och Stockholm och den 1 december skedde
i‘ferkomsten efter att pd 40 dagar ha tillryggalagt 51000

m.

Féredraget ahordes av ca 100 personer.

Den 17 maj. Arsfest i Smedjebacken.

Klubbens sedvanliga arsfest med damer var i ar fér-
lagd till Smedjebackens Hotell.

68 personer tagade in till ett inbjudande supébord, be-
ledsagade med en ingdngsmarsch av Gunnar Nilssons
ensemble. Direktor J Drakenberg hilsade vilkommen och
civilingenjor Arne Hult héll talet till kvinnan, vilket
efterféljdes av ett leve och en skal f6r kvinnan.

Bergsingenjor Bengt Blomquist holl under desserten
ett roande och intressant anférande om "Teknikens skén-
het — skonhetens teknik”. En kortare diskussion faljde
innan kaffet serverades och dansen vidtog.

Dans till kl 01.00 stod det pi kallelsekortet, men Gun-
nar Nilsson férmiddes spela vtterligare en stund, di hu-
moret hos de dansande dnnu var pd toppunkten. Efter
en extra danshalvtimme antriddes hemresan till resp.
orter och en trevlig kvill var till inda.

Den 25 september. Studieresa till Stilldalen och Still-
berg.

Deltagarantalet i irets studiresa var rekordartat, nimli-
gen 135 personer. Vidret var ej det allra bista, men till4t
i alla fall ett uppehall i Horken for fortiring av kaffe och
wienerbréd, som serverades av medfaljande "bussvirdin-

1"

nox .

11

Vid ankomsten till Stilldalens Pappersbruk tog dverin-
genjor Rutger Larsson emot oss och holl ett anférande
om pappersbrukets tillkomst och utveckling fram till nu-
varande tid samt gav en del data om dess kapacitet. En
rundvandring genom bruket foljde och papperstillverk-
ningen beskadades fran barkning och kapning av stockar-
na fram till den slutliga paketeringen av det firdiga pap-
peret.

Fiarden gick sa vidare till Stallbergs Gruvor, dir vi sam-
lades i spelhuset. Gruvférvaltare Edvin Hellberg hilsade
vilkommen och redogjorde for malmbrytningen. En ned-
stigning foretogs sedan till 730-meters nivin i gruvan,
varefter en hirlig varm-korvsupé avslutade en trots ova-
der indd mycket lyckad studieresa.

Den 30 oktober. Foredrag av bergsingenjor Erik Noi-
lindh, Morgardshammar, 8ver dmnet: "Utvecklingsten-
denser och nykonstrukfioner inom svensk valsverkstek-
nik”.

I inledningen berérde féredragshillaren storleken pa
de valsgdt, som forekomma samt de temperaturer, som
rada under valsningen. Vidare redogjordes om de olika
typer av gotvalsverk, som férekomma och de dimensioner
som erhillas i dem. Gotvalsverken ha konstruktivt ej
genomgatt nagra stérre frindringar jimfort med Zldre
verk. I detta sammanhang ndmndes att gdtvalsverken sa
smaningom kanske bli sverflodiga genom de forsok, som
under senaste decenniet utforts bide i Amerika och Eng-
land med att stringgjuta stil kontinuerligt.

Ingenjér Norlindh overgick sa till att tala om firdig-
valsverken, dels for bandstal och dels for stangstal. Har
nimndes att i England finns ett bandvalsverk for en
bredd upp till 1885 mm, medan de svenska bandvalsver-
ken dro for bredder upp till 600 mm.

Som avslutning sade talaren, att det 4r en stor fortjanst
att ha en limplig kombination av medium-, fin- och trad-
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valsverk, sa att man snabbt kan vixla mellan olika dimen-
sioner. Ett stort onskemal ir att kunna stilla in ett helt
valsverk i férvig och sedan kunna kéra utan nigra ind-
ringar eller efterjusteringar. Detta har nu uppnatts vid
Kristianias Spigeverk i Norge.

I anslutning till foredraget visades forsta delen av en
SKF-film, vilken upptog valsverken vid Hofors Bruk.
Sammantriadet bevistades av ca 80 personer.

Den 27 november. Féredrag av civilingenjor Waldemar
Bengtson, Visterds, over dmnet: "Nagof om elektriska
drivutrustningar for valsverk’.

Foredragshéllaren sade inledningsvis, att man utan att
skryta nog kan pidstd, att det dr eclektricitetens fram-
marsch, som mojliggjort valsverkens stora frammarsch.
Ifriga om dimensioneringen av den elektriska utrust-
ningen nimndes att dtskilliga tumregler med férdel fort-
tarande kommer till anvindning.

Nagra storre dndringar konstruktivt har ej skett hos
drivutrustningen for gotvalsverk under senare tid. En
modernisering dr emellertid direktdrivning av bada val-
sarna i ett duoverk med hjilp av tvd motorer och kopp-
lingar, Hirigenom behdver ej diametrarna hos de bida
valsarna vara exakt lika, som da koppeltrillstol anvandes.
Betriffande tradvalsverk nimndes att det dr viktigt att
hastigheten pa de olika motorerna vid valsparen ar av-
passad noga, si att slingan mellan valsstolparna far ritt,
dvs. konstant lingd. Hirvid kontrolleras hastigheten med
hjilp av en slingregulator.

I avslutningen av féredraget sade ingenjér Bengtson
att tillfillena till fel bli storre vid for stor automatisering,
emedan det ir f6r ringa Svervakning under valsningen.
Det kan dirfor hinda, att det vid battre tillgang pa ar-
betskraft blir en atergang till att skdta en del manuellt

Ca 85 personer dhorde foredraget.
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Den 11 december. Foredrag av overingenjor Govert
Helmer, Sandviken, over dmnet "Nigof om jarnsvamp’.

Som inledning sade féredragshillaren, att jirnsvamp
ir en gammal produkt, som framstilldes for atskilliga
100-tal 4r sedan. En fransman framstillde f6r ca 100 ac
sedan en ren svampprodukt av malm med godtagbart
resultat, varefter en anliggning byggdes. Aren 1850—1860
kom emellertid bessemerblisningen som konkurrent och
jarnsvampanldggningen i Frankrike lades ned.

Elektrostilmetoden har emellertid varit padrivande vad
betriffar produktionen av jarnsvamp. Den forsta jirn-
svamptillverkningen i Sverige kom iging aren 1910—1911
och det var den s.k, Hoganasprocessen, Metoden krivde
mycket arbete, men produkten hade bra analys. Aren
1933—1934 bérjade Soderfors med provdrift. Efter ett
antal uppehall och igingkorningar med provkorning av
nykonstruktioner fick man ar 1941 ett bra resultat med
en ny karburatorkonstruktion och jarnsvamptillverkning-
en blev hirefter kontinuerlig.

Talaren nimnde vidare, att alltsedan Héganis korde
igdng ar 1911 har Sandviken varit intresserat av jarn-
svamptillverkning i egen regi. Frdn bérjan planerades i
Sandviken att anvinda trikol for karburatorn och jirn-
slig som utgangsmaterial, men detta blev emellertid kost-
samt. Man inriktade sig darfor pd koks och kulsinter och
en anliggning har nu byggts for detta. Anlaggningen
skotes av 2 man och gar kontinuerligt i 4-skift och produ-
cerar 1000 kg jarnsvamp per timme.

Som avslutning yttrade foredragshillaren, att det ar
vi svenskar, som ha varit mest envisa i detta problem och
det ar vi, som utarbetat de tvi nu anvindbara metoderna,
Hbganis- och Wibergsprocessen. Annu ir endast jarn-
svamptillverkningen i sin barndom, men en stor utveck-
ling férespaddes.

Sammantridet bevistades av ca 45 personer.
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5. Diskussionsaftnar.
Under aret ha tvd diskussionsaftnar hallits, namli-
gen:
1. Den 8 april.
Amne: Far andra manniskor rota hur dom vill i mitt
privatliv?
Far jag bidra mig it hur som helst?
Det officiella nykterhetsarbetets dilemma.
Inledare: Redaktér Edvin Malmsjo.
Tekn. dr Uno Lamm.
2. Den 2 december.
Amne: Kundtjansten i Ludvikas affarer. Ar den till-
fredsstillande eller bér den férbittras?
Inledare: Fru Lalan Wiklund.

Affarschef Paul Granberg.
Képman Tore Svensson.

6. Stadgeenliga val under aret.

Som valnimnd har fungerat:

Overingenjér S Dalhammar, Ludvika
Ingenjor B T Bréms, Ludvika
(Valda av styrelsen)

Ingenjor Rolf Svensson, Ludvika
Overingenjér H Enermalm, Bldtberget
Civilingenjér L Borg, Ludvika

(Valda av klubben)

Vid novembersammantradet 1952 valdes féljande sty-
relse och funktionirer for ar 1953:

Styrelse:
ordférande: Tekn. dr U Lamm (1944)* nyval
l:e v. ordf.: Disponent P Ekman (1951) o

2:e v. ordf.: Ingenjér Ragnar Eriksson (1953) 5
~*) Artalet anger det ir vederbbrande blev styrelsemedlem.
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sekreterare: Ingenjor H Gillstrom (1949) omval
skattmist.:  Civilingenjoér B Sollergren  (1949)
Konsultativa ledamoter:

Overingenjor R Alin (1945) omval
Overingenjor H Enermalm (1952) 5
Ingenjor S Ahras (1946) 7

Klubbmistare:
Ingenjor A Gustafsson
Bitr, klubbmistare:
Ingenjor P Alexandersson
Bergsingenjor K-A Bjorkstedt
Revisorer:  Civilingenjér B Olsson
Overingenjor D Bergqvist
Revisorsuppleanter:
Overingenjor G Wallerius
Civilingenjor G Ohman
Vid novembersammantridet bestimdes arsavgiften f6r
ar 1953 till kronor 5: —.
7. Samarbete med andra tekniska foreningar.

Klubben har under Aret statt i korresponderande foi-
bindelse med de flesta av Sveriges tekniska foreningar pa
sd sitt, att kallelser, medlemsférteckningar etc. utvixlats.

8. Ekonomi.

Betriffande klubbens ekonomiska stillning dr denna
god och hinvisas hirvid till sirskild rapport fran skatt-
mistaren samt till revisionsberittelsen.

Ludvika den 31 december 1952

] Drakenberg U Lamm P Ekman
H Gillstréom B Sollergren R Alin
H Enermalm S Ahrés




